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Mármol de calcita con ligero veteado de calcita
asociados a laminillas de moscovita

Marmolina
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Gran Canaria c/ Las Mimosas, Fase 1, Nave 35A - 35B. Polígono Industrial de Arinaga. 35118 Agüimes - Gran Canaria. Tlf.: 928 189 355/56 - Fax: 928 188 041
Tenerife c/ Benjamin Franklin, Nave 9. Polígono Industrial El Chorrillo. 38109 Santa Cruz de Tenerife - Tenerife. Tlf.: 922 537 672 - Fax: 922 625 807
Fuerteventura c/ El Trillo, Parcela 14, Nave 34. Polígono Industrial El Matorral. 35610 El Matorral - Puerto del Rosario. Tlf.: 928 543 412 - Fax: 928 543 481

Barcelona c/Murcia 52, Nave 4B. Polígono Industrial Can Calderón. 08830 Sant Boi de Llobregat. Tlf.: 930 002 900 - Fax: 931 000 643
Madrid c/ del Lilo, 14-16 Sector 18, Polígono Industrial La Sendilla. 28350 Ciempozuelos - Madrid. Tlf.: 918 270 123 / 627 957 528 - Fax: 911 018 152

Características Físico-Mecánicas:
- Masa volumínica aparente: 2,72 grs/cm3
- Absorción de agua: 0,16%
- Porosidad aparente: 0,60%
- Resistencia mecánica a la compresión: 803,9 kgs/cm2
- Resistencia mecánica a la compresión
  después de la heladicidad: 665,14 kgs/cm2
- Resistencia mecánica a la flexión: 211,9 kgs/cm2
- Coeficiente de dilatación lineal térmica: -10 elevado -6% por ºC
- Resistencia al desgaste: 0,36 mlm
- Resistencia al choque: 45 cms
- Microdureza Knoop: 140,4 Kgs/mlm2

Análisis Químico:
- Residuo insoluble: 0,26%
- Anhídrido Silícico, SiO2: 0,19%
- Óxido Alumínico, AL2O3: 0,00%
- Óxido Férrico, Fe2O3: 0,21%
- Óxido Cálcico, CaO: 55,19%
- Óxido Magnésico, MgO: 0,02%
- Trióxido de Azufre, SO3: 0,00%
- Anhídrido Carbónico, CO2: 43,55%
- Óxido de Sodio, Na2O: 0,01%
- Óxido de Potásio, K2O: 0,00%
- Total: 99,55%

- CaCO3 (Calcita): 98,55%
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